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	一、实施背景
	二、主要做法
	（一）数智并驱，打造“机器人+”智能工厂
	（二）虚实贯通，创新“机器人+”资源生态模式 
	（三）研学互进，拓展“机器人+”应用服务

	三、主要成效
	（一）双元育人，打造了智能制造技术技能人才培养高地
	（二）虚实结合，打造了智能制造产教融合实践基地标杆
	（三）研学互促，打造了高能级智能制造技术服务平台

	四、经验启示
	（一）提出“校企协同、校校联动”实践教学数智并驱建设理念
	（二）打造“双线闭合、三层递进、四层贯通”实践教学课程体系


